
半 工 业 面 包 房 、工 厂 理 想 的 切 片 和 包 装 解 决 方 案

面包切片后，吹袋装置通过充气将塑料袋打开，用户手动将面包切片推入到塑料中，然后通过传送带
运输，最后输送到封袋系统进行最后的封袋。面包切片机、吹袋机、传送带和封袋的整套系统总占地面
积仅为 4平方米。

扎口式包装机

吹袋装置

X锯刀面包切片机

进、出料输送带
速度独立调节

双侧透明门

反向按钮

可调式上部传送带

碎屑收集托盘

三段式模块化组合

·特氟龙涂层刀片
·标准不锈钢刀片
·自动机油润滑系统
·进料储存滑槽
·定制切片厚度

·出料皮带末端的面包抓取板
·自动停止装置
·吹袋装置，可放出料台的左侧或右侧
·双吹袋装置（可选配不锈钢材质）

可选配：

产品特色：

扎口式封装装置

·独特且成熟的X形锯刀切片系统

·标准钢制刀片，可精确切各种面包(即使是新鲜面包)

·与传统切片系统相比，X形锯刀切片机刀片的使用寿命延长了三倍

· 标 准 切 片 厚 度 有 1 0 m m 、1 1 m m 、1 2 m m 、1 4 m m 可 选 ，其 他 厚 度 刀 片 可 根 据
客 户 需 求 定 制

·可切面包最大尺寸为520*160mm，最小高度40mm

·每小时多达2400条面包

·静音操作，快速切片

·可锁定万向脚轮

·两侧的透明侧门可持续观察切片过程

·前侧有易于拆卸的碎屑收集托盘

·灵活放置的面包屑导轨确保机器内没有面包屑残留

·反向按钮

·侧门可打开，易于清洁

·更高的出料皮带速度可提供额外的包装时间

·可独立调节速度的进出料输送带

·适用于不同长度面包的可调节面包导向条

·运行期间无需调整的固定传送皮带

·由输入、切片、输出组成的三段式模块化组合，拆卸简便，易于清洁和维护

技术参数
产量

吐司最大宽度
吐司最高度

标准切片厚度
电源

机器尺寸 （WxDxH)
净重

2400条/小时
440mm
160mm

10mm、11mm、12mm、14mm
380V/2.0kw

2320x690x1570mm
480kg

可选配件

面包碎屑收集盘可调节面包导向条

三段式模块化组合

D/ PACKAGING LINE CROSS SLICER HI-CAP ‒ CLIP CLOSING

夹带封口包装机

夹带封口装置 水平传送带

D/ PACKAGING LINE CROSS SLICER HI-CAP ‒ CLIPBAND CLOSING

DAUB

DAUB D/ CROSS SLICER HI-CAP
X锯刀面包切片机

大容量全自动连续面包切片机，拥有独特的 X形锯刀切片系统，静音操
作，使用寿命为普通切刀的3倍，保证产品切割更快速顺畅，刀片耐用性
更稳定。适用于不同长度面包的可调节面包导向条，可独立调节速度的
进、出料输送带；输入、切片、输出组成的三段式模块化组合，便于拆卸
清洁和维护。可切带馅吐司或硬面包，最大产能2 4 0 0条 /小时。

特氟龙涂层刀片

适 用 于 水 果 面 包 切 片，
防止面包屑粘在一起

当出料台装满切片面包时，传
感器控制停止面包进料。如果
面包静止在出料台上数秒，自
动中断进料传送

自动停止装置

额 外 面 包 进 料 存 储 的 滑
槽，可 折 叠，最 多 放 1 5 个
面包

11mm、12mm、14mm
可 选，其 他 厚 度 刀 片 
可根据客户需求定制

定制切片厚度

进料储存滑槽

标准不锈钢刀片

干 净 卫 生，使 用 寿 命
更长

吹袋装置

安装在机器的左侧或右侧的高性
能吹袋装置，将空气充入塑料袋
使其快速打开，切片面包手动放
入到塑料袋

锯刀自动润滑 

防止面包碎屑粘在一起，
特 别 推 荐 用 于 切 较 深 的
面 包，如 黑 麦 面 包 或 粘 性
蛋糕

双吹袋装置

开关方便地放置在出料台
的前侧，直接在操作员手够
得着的地方，适用于不同类
型的面包袋    


